IL “TELO” DELLE LAVORAZIONI TESSILI:
ISTRUZIONI PER L'USO

Cernita e lavaggio

Trasformare un vello di lana in filo e poi
in tessuto, conferire al prodotto una
certa coloritura e nobilitarlo alla vista
e al tatto comporta un insieme artico-
lato di processi successivi, ripetitivi o
alternativi tra di loro che non & sempli-
ce sintetizzare in quanto necessltano,
per essere compresi, di una spemﬁca
preparazione di un certo livello. E ogni-
singola lavorazione meriterebbe un‘a-
nalisi approfondita ed esaustivamente
esposta per consentire ai non addetti ai
lavori di cogliere nella giusta dimensio-
ne un sistema produttivo solo apparen-

pud essere collocata attorno alla meta
del Novecento. Questa idealizzazione
e questa cronologia vanno precisate,
prima di tutto nell'ottica della com-
pletezza del ciclo stesso, perché non
tutti i lanifici compivano o compiono
al loro interno tutte le lavorazioni in-
dicate: quello proposto & un lanificio
“a ciclo completo” in senso proprio
("entm la materia grezza ed “esce”
a stoffa nﬁrutaf Il periodo tra le due
guerre mondiali & Lultimo nel quale si
trovano in attivita fabbriche di questo
tipo, mentre in seguito si assiste a una
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temente semplice. sempre maggiore specializzazione e Buenos Aves) I
Lo scopo di questo “telo delle lavorazioni  alla delega a terzi di una o pit fasi
tessili” & quello di dare un‘idea a gran-  della produzione. i re——— Reprad sapptt, rine et T sl

Repario el lun Ko d e Batitore per cnci, album Offcine i Chiavazza Livaggio dela ana, primo quarto XX seelo

di linee, di rendere accessibili gli snodi Il secondo aspetto & quallo delle lavo- - e Tl Borgoesi, prino aua
principali del ciclo di trasformazione, di  razioni in quanto tali. Nell'Ottocento o) & 1 disiels)

far familiarizzare con termini e concetti
verosimilmente estranei al bagaglio di
conoscenze di chi, per formazione, non
& un “tessile”.

Lo schema & volutamente sintetico e
di per sé lacunoso per non appesan-

e allinizio del Novecento alcune pra-
tiche non erano contemplate o _erano
effettuate in modo diverso. Non tutti i
macchinari qui citati erano disponibili
(alcuni non erano ancora stati inven-
tati) e, di conseguenza, le modalita di
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CARDATURA E PETTINATURA
La cardatura e la pettinatura sono operazioni preliminari alla
flatura che, sulla base delle differenti caratteristiche delle fibre
di lana, determinano la generazione di diverse tipologie di flato.
Generalizzando molto & possibile affermare che la cardatura i
applica alle fbre corte, mentre La pettinatura & adatta alle fibre
nghe. Tt filato cardato si compone di fibre “regolarmente incro-
ciate", Ne deriva un filo “ruvido e molte fibre har

uscire dal filo stesso’. La presenza di fibre “ibere” & determinante
per il buon esito della feltratura dei tessuti.

ILilato pettinato deve invece essere “uniforme, lscio, esente da
fibre libere". Le fibre el ilo pettinato devono percid presentarsi
“iLpi possibile parallele e di uguale lunghezzaf®

A sinsta, uatto i flao lana (cardao) visto ngranit
A destr, atto d flato Lana pettinto) visto ingraits

tire ulteriormente un percorso gia in  esercizio erano differenti. la pmcedu-
questa forma complicato. Le immagini  ra nei suoi principi di base & rimasta
a corredo servono per far ricondurre la  sempre invariata, ma nel secondo

lavorazione illustrata e descritta a un le La matera prina dela (avorazione laniera & ov-  Consiste nellaprire le bale, togliere i veli  clas- SLAPPOLATURA Procedura in cui la lana carbonizzata passa al 1 procedimento i lavatura i effttua nel Levia-
I o " . o viamente, la lana. Ma con questo unico nome si sificare le lane secondo la loro natura, quam, Procedimento utilizzato. per eliminare le lappole, battitore, il quale compie due operazioni distintes than, una batteria di quattro vasche disposte a
macchinario che svolge la lavorazione  nuove tecnologie, nuove possibilita " gu | e BTGB WEezs Bel e includono, spesso senza saperlo, una certa quantita lunghezza e finezza; durante linizio di questa ope- parti vegetali, che aderiscono alle fibre della lana inizialmente frantuma le parti vegetali carbonizza= lcascata con una circolazione. dei diversi- bagni

stessa 0 a una situazione che ne evoca  economiche e nuove mentalitd mo- . g b i et sl (Eneer o & i b di origine (sninat) divera. Olte a quella  razione, svolta da un operao esperto, Cestrenit con le loro parti uncinate, La sappolatura meccani- te, in seguito apre La lana facendo cadere, attra- contrari 3l movinento_dell lana per avorie
Ebot - b 3 = ¥ 5 - - tosata dagli ovini (come le note pecore merinos aeua coscia, delle zampe e tutte le parti contenenti a si compie anche sullavantreno della carda ed il verso una griglia, le parti polverizzate (Manuale leliminazione delle impurita (grasso, “suint” o

la funzione all'interno di questo “lani-  dificano gli assetti, sfrondano alcuni o australiane), la Lana proviene anche. dai velli di g0 sono destinate allo scarto (lana o cascame prodotto & composto di lappole chiamate del lanere). Secrezione sudorifera e sostanze estranee come
St 2 A A 5 . e caprini (il mohair e il cashmere sono ottenuti da materassv), mentre le appendici di collo, fi anche chardons, in parte frantumate a cui aderisco- terra, paglia, escrementi) sul fondo della vasca. 1L
ficio US| - .« passaggi.e ne i iiiig Quello o4 | Cop), et ot sl nd,cone gl o e prs i o s el ra o ale e i QBRI . el miiors per st dela s &
Per la comprensione del tracciato &  che qui si propone non é il lanificio (4 Ia vicuia), di conigi, ecc. cardata e pettinata). Nello specifico, Uassortitura ha e della macchina (Manuale del laniere). il sapone, poiché emulsiona ed elimina i grassi, e
perd importante tenereconto-di-un—dei pionieri del tessile biellese e tanto = 5 L ara greza pu essere ricavata anche attaverso.loseop d separre atosa i i part  classfear il carbonato sodico (Manuale del lriere) scaua
bk K. o - s » - o di tessuti e di sottoprodotti lanieri oppor- a con cura; in genere si divide la lana per “catena” CARBONIZZATURA deve essere esente da sali calcarei poiché portano

parametro fondamentale: si tratta, per  meno rappresenta un lanificio di oggi T Qb fpoeat lana di origine naturale L lana migliore per robustezza e per altezza di Trattamento chimico (immersione in bagno acido) alla formazione di saponi insolubili che rimangono
l'appunto, di un “lanificio ideale” rap- (anche se sono state inserite alcuni 4 ‘mondo” molto complesso fatto di varianti fibra, 0 per “trama”, lana formata dalle rimanenti utilizzato per eliminare selettivamente dalla lana le sulla lana e sulle pezze durante il secondo lavaggio.

B S it Eccdts e el
pil selezionate. Ma & anche una struttura macro-
economica costituita da razze, allevamenti, traspor-
2 grandi distanze, aste e mercati, intermediari e
importator, finanza e geopolitica. La lana biellese &
quella italizne ed europea in genere, salvo qualche
eccezione, non hanno le caratteristiche adate per
produre fili e stoffe di alta qualita, cosi la ricerca
i materie prime miglori i & trasformata in un bu-
siness mondiale. Il commercio della materia prima
laniera verso il Bellese & stato, fin dal XIX secolo,

parti vegetali come fll dfrba, paglie, lappole e par-
ticelle legnose, nonché le cuciture (per la materia
prima rigenerata da stracci) (Manuale del laniere).
Con Uawvento dei titoli superfin a carbonizzatura
& stata in buona parte abbandonata per non dan-
neggiare con Vacido le ibre finissime di qualita

parti del vello senza alcun interesse legato alla
lungheza delle fibre.

presentato in una “epoca ideale” che riferimenti all'attualita).

lse e ndcrin ontaenal frie s et o, e descion
it da manal prfessional  da tsi tercoGisti

iconagrafia derva in gran parte dllArchivo Fotografco del Centro di Do-

ot sono evidenzite i test):

Vellod pecora, prima et X secolo

nglse). Manual del flaore, Wiano 1925.
COMEZ A, Roccont sulla lna, Torino 1951.

Vigiano) e da fotografe propie el Fondo Officine Vergnasco i Chiavazza

un sistema di globalizzazione che vedeva coinvolti
il Sud Africa e (Argentina, UTnghilterra e (Australa,
1a Francia e il Belgio, @ infine la Cina e il erd.

pe
Fondazione Zeq), entilmente concess.
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meth X scolo
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IDOCBI , cura cet “Centro di Documentazione dellTndustria Tessile” (M. Bozzo, D. Craveia, R. Pozzi)

Consiste nelleliminazione parziale dellacqua conte-
nuta nella lana, appena uscita da una pressa, garan-
tendone la conservazione; per le sue caratteristiche,
la lana @ cattiva conduttrice di calore e questo

rende diffcile la rapida eliminazione dellacqua.

Reparto diasciugaturs, primo quarto Xt secolo
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TINTURA
E il processo di lavorazione che conferisce colore a una fibra, a
un filato 0 a un tessuto greggio. La tintura in recipienti aperti &
ormai stata sostituita da quella in apparecchi chiusi, che hanno
il vantaggio di tenere immobile a lana e di far circolare il bagno
on una pompa; sono consigliate e vasche in Legno pitchpine o in
metallo. I veicolo delle materie colorants & lacqua, che non deve.
essere né troppo dura né contenere altre impurita; la lana deve
essere sgrassata perfettamente e poi tinta (Manuale del laniere).

TINTURA IN FIOCCO
La lana pud essere tinta quando ancora si trova nella forma in
fioceo, ancor prima di essere cardata o pettinata. I fiocehi, ossia
batuffoli di lana, sono il risultato delle operazioni preliminari
di cernita e lavaggio

SN
Reparo i itora in focco, abum Laifco G. Rvett
@ Figh, inizo X scolo (Simone Rosset di Billa)

Repart carera, album Petinatra Haliana
iniio X secolo

Serie G cade, abum anifatura G ane n
Borgosesa, sconda met Xt secolo
(Foto Gine Sennen Annoni d Borgosesia)

CARDATURA

Repart dipetinaturs con sstems ingles,
album Petinatra taliana, inizo X secolo

PETTINATURA

Reparo di petintura con sstema fancee,
album Manifattura i e i Borgosesa,
prino quarto X secolo

STIRO
BOBINATURA

TINTORIA IN BOBINE (TOPS)

i effettua quando la lana (pettinata) s trova in forma di nastro
awolto a bobine prima che sia trasformato i fil. Il nastro di
pettinato (0 top) pud essere anche “stampato” con un processo
fintoro, noto come Vigoureux, che applica a intervali una pasta
colorante sulle fibre

T o, Larifci Emenegido
Zega, 1

La lana lavata e asciugata subisce un trattamento di
lubrificazione che consente una migliore lavorabili-
. La cardatura preparatoria ala pettinatura (meno
aggressiva di quella praticata per ricavare il filato
cardato) ha comunque Lo scopo di separare le fibre
le une dalle altre e d orientarl in un'unica direzio-
ne. Loperazione & effettuata da vari cilindri rotanti
dotati di “scardassi”, ciod di uncini e di elementi
appuntiti pid 0 meno it e dispost sulla superfcie
dei cilindri stessi. Dalle carde per pettinatura esce
un velo omogeneo che viene immediatamente “con-
densato” e rdotta a nastro.

Awviene per tazione di pettini (gi) che agiscono
in profondita nel nastro uscito dalle carde paralle-
lizzando tra di loro e uniformemente le singole fibre:
(sfeltratura con gillintersecting). I passaggi della
pettinatura sono piuttosto articolati e hanno anche
lo scopo di eliminare dal nastro le eventuali s
residue e il ibrificante di_ cardatura (lisciatura).
La pettinatura produce un nastro di dimensioni &
i peso regolari. Un uiteriore processo di “rpetti-
natura’ viene praticato per le fibre molto fini per
assicurare la necessaria qualita

Reparts carderia, prmo quato Xt secolo

APRITURA

Sala dlle miste, album Lanifico G. Rivett
& Figl, niio Y scolo (Simone Rosseti di Billa)

PREPARAZIONE
MISTE E OLIATURA

La pettinatura ha anche Lo scopo di stiare il nastro
di lana, owero di allungarlo e, di conseguenza, di
assottigliarlo Si tratta di unimportante passaggio
preparatorio alla filatura e si effettua sfruttando le
caratteristiche fisiche (finezza, lunghezza e resi-
stenza) delle singole fibre dela lana destinata “al
pettine”. ILnastro stirato & infine raccolto su bobine
che andranno ad alimentare la filatura.

Grance cardatra, album Lanifico
< Pl X el Slmone st i)

CARDATURA

Filatura

Reparo di flature 2 pettne ancese:selfcting, album
Lanifico . Rvett ¢ g, iz Xt secolo
(simone Rosstt i iell)

Selfating lbun Manifatura d ane n Borgosesia,
o quarto Xt secola

FILATURA

FILATURA CON SISTEMA FRANCESE O INGLESE
La flatura della lana si pud svolgere in modi diversi, ma essen-
zialmente i sistemi applicati erano due: quello francese o “con-
tinentale” e quello inglese. Quest'ultimo & pressoché scomparso,
ma fino a qualche decennio addietro erano utilizzati entrambi,
anche nello stesso reparto di flatura, Le differenze sostanziali
erano che il sistema inglese era preferibile se si voleva produrte

un flato “gonfio”, aperto, elastico e morbido. Lo st non pro-  Repartodifltura a ettine
nglese, album Lafcio G. Rvtts

vocava alterazioni sensibili alle fibre e, alla fine, risultava essere

utilzzano flati

& Fil, niio X secol (5

il metodo pil economico, anche perché conservava nel flato  Rossee d el

una maggiore quantita di fibe corte dando cosi meno scarto. Il
sistema francese era invece pil adatto per ottenere un filo pi
uniforme e “chiuso”, con fibre dirtte e tese dotate di maggiore
parallelismo. Questo effetto si produceva con stir ripetuti e con
una leggera torsiane dei nastr che conferivano al flato un aspet-
to pid regolare e con poche fibre corte.

Reparo ilatura a ettine fanese

album Lanifii G

nizo Xt secoo (imane Rossett

Bills)

TINTORIA IN FILO (ROCCHE O MATASSE)
Una volta flata, la lana pud essere tinta sia in rocche (il filo
& raccolto su fusi o “coni” opportunamente forati in modo da
permettere una corretta imbibizione di tutta la rocca) sia in ma-
tasse (le matasse sono appese allinterno delle vasche tintorie).

et e Fil,

Tintura matese,album Haniat

tura i ane in Borgosesia,primo
oo

quarto X e

ROCCATURA
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Operaziane (detta anche apertura) preliminare alla
cardatura, che, assieme alla battitura, ha lo scopo
di mescolare omogeneamente i componenti della
mista, i liberarli dalla polvere e dalle impurits
di accresceme Celasticits, di procedere allapertura
e alla spolveratura dei fiocchi e, eventualmente,
di trttare la massa fibrosa con emulsion che
favoriscano le successive lavorazioni; con questa
operazione si purificano le fibre anche da varie
scorie, come parti di foglie, semi e cosi via. Questa
operazione viene effettuata tramite speciali mac-
chine, dette apritol (Treccani.if).

Loperazione dele miscele o miste & un passaggio
importante poiché dipende da essa la riuscita di un
buon filato uniforme per colore e per titolo; quando
1a lana ha subito la preliminare azione di apritura,
viene sottoposta al processo di mescolanza prima,
a quello di oliatura poi. Da sottolineare come nelle
miste di lana non sia opportuno utilzzare troppe
quaits different’ di lana poiché (a Lana corta e fine
STRORESTNT L Sl

eribile usare materia prima ad un costo
pil alto per ottenere una maggiore resa e minore
spreco in “flandre” (Lo flotura dello lana cardata
e pettinata).

Ha lo scopo di orientare le fibre in un‘unica direzione.
(parallelizzazione), tramite apposite macchine chia-
mate carde o “assortimenti di carde”. I tre passaggi
principali della carderia si indicano come cardatura
“continua”, “traversa” e “a dividere”. La carda & costi-
tuita da cilindri rotanti i grands dimensioni (tamburo
@ pettinatore) muniti di denti metallci di opportuna

ezza e numero, registrati tra di loro a pochi cente-
simi di millimetro. Le fibre passano attraverso &
ue. superfici mobili munite di punte, per essere
sty of grgnite fnd 4 ! 48 paioall
in passaggio in un velo di fibre paralleizzate che
viene trasformato in nastro cardato (piatto) e poi in

stappino (cilindrico) nellultima parte della macchina
detta “divisore”. Questo procedimento prende il nome
dalla pianta di cardo un tempo coltivata e utilizzata
per questa lavorazione. Il progresso tecnologico ha
portato alla sostituzione dei cardi naturali prima con
delle punte di ferro inchiodate su alcune tavolette
in modo da formare una specie i spazzola robusta
& pungente, poi con piccole punte su grandi cilindri
giranti; su di essi scorre la lana che esce sotto forma
i sottile coltre (velo), a quale viene tagliata mec-
canicamente in infnite striscioline chiamate lucignoli
(Racconti sulla ana).

1 ilo i forma strando e torcenda il ucigrolo di
tana cardta o l nastro di lana pttinata e lo spes-
sore varia a seconda del numero di ibre i lana i
cui & composto; naturalment per ottenere e divr-
s finezze sono necessadeicalcol n bas ai qual
vengono regoate le macchine (Racconti sula L)
L flatura definitiva cells méche di reparszione 5
«compie con il Selfacting e con il Ring, filatoio ad
aneli (anuole del laiere).

FILATOIO SELFACTING: & un macchinario “inter-
mittente” che esegue in maniera ripetitiva un ciclo
di lavoro che, impartendo uno stiraggio limitato
e leggere torsion a uno stoppino, prodiice filato
poi awwolto su spole. Il ciclo di funzionamento del
Selfacting & generalmente suddiviso in cinque fasi
delle quali una soltanto @ effettivamente produtti-
va. Le due testiere (una grande e laltra piccola)
il carma mobile costituiscono il macchinario. I mo-
vimento di allontanamento del carro dalla grande
testiera fa si che si generi i filo che viene awolto
sulle spole dell testiera piccola.

FILATOIO RING o ad anello: & anche detto “con-
tinuo” pzr(h!', contrariamente al selfacting, svolge
una lavorazione continua. Inizialmente era una
LA o b
pettinato. Prende il nome dagli anelli che guidano
i il ad awolgersi sulle spole e sfruta il principio
stiantedidue linri appaiati Le sple ‘imbanca-

& poste i piedi della macchina si awicinano e si
allontanano leggermente per cansentire la corretta
disposizione del filato. Con (andar del tempo il
flatoia Ring ha preso il soprawento sul selfacting
soprattutto per ragioni economiche legate al rendi-
mento e logistiche legate agli ingombri.

I\

£ loperazione che consente di trasferie il filato
prodotto dai filatoi su un supporto conico che age-
vola le lavorazioni. successive. Limportanza della
roccatura sta, perd, nel procedimento di controllo
a essa connesso. Una stribbiatrice verifica la rego-
larita dimensionale el diametro del filato durante
il cambio di supporto. Opportunamente regolata, la
stribbia individua § “ini” e i “grossi®, taglia il flo e
lo ricompone eliminando il difetto.

FILATO SEMPLICE

BINATURA
RITORCITURA

Consiste nellaccoppiamento di due o il fili pre-
parati  essere successivamente ritort fra loo. Dai
filatoi e dalla roccatura il filo ariva “semplice”,
ossia singalo. A seconda delle lavorazion a cui &
destinato i filo pub restare *semplice” oppure esse-
e ritorto ottenendo un filato a due, tre, quattro o
anche cinque capi. Nascono con questa lavorazione:
1 ot flati “fantasia”: | bouclé, 1 frsé, ecc. Dopo la
sitoreitura & il processo di vaporizzazione che stabi-
lizza le fibre torte ed aggroviglate grazie allzione
combinata dellumidita e del calore ed awiene
mettendo i fusi in casse metallche forate nei lati
che successivamente vengono inserite in autoclavi
dove si pud programmare la temperatura e la durata
del processo (Nobilitazione tessile. Manuale per la
Jformazione degli operator).

Repart ritorcturs, album Manifatura di
Lane n Borgossia, prino quarto XK scolo

<
Binaric, albun Nanifatura di ane in
Borgosess, seconda meta Xt secolo (Fto
Gine Semnen Annoni i Borgosesia)

Magleria, Lanifico Emenegido Zegra,
01970

AGUGLIERIA E MAGLIERIA
1 filato semplice o ritorto non @ prodotto solo per la tessitura.
Non tutto il filo serve per formare ordito e (a trama dei tessuti,
Laguglieria (lavorazioni ad aghi, sovente per filati raccolti in
gomitali o arﬁmy tuncinetto, il ricamo e la maglieria mdustnale

i hanno seguito gli stessi processi di quel

destint a telf. Pe 1 maglr st conwrappot
rocestur 5 ppic an stto i prfina l it per et
tame lo scorrimento nelle macchine,

Apparcchio  padale per
torcere matsse, album
Officinedi Chinazza

Tessitura

Reparto di ortra, abum Lanifico G. Rivets e ig,
inizo X secolo (Simone Rossett d Biels)

i o s oo i« i
Sniso X seclo (Smone Rossett i el

IMBOZZIMATURA

ORDITURA

Reparta i o, sbum Lanfico G. Rvetsi ¢ Fig,
oo XX secolo (Simone Rosstt o Bels)

ANNODATURA
INCORSATURA

parto i tesiurs: btteri di el abum Lanificio
Rt i o X sl

(Simone Rossett di Biell)

Reparto di tessitura,albun Lnificio G. Rivett  Figh,
fnizo X seclo (Smone Rossett i Bielia)

TESSITURA

Repartodi tessitur: atteria i tela, album Lanifici G
Rivets e Figh, inizo X secolo
i gl

PASSA PEZZE

ido

nissaggio umi

fi

Sono da distinguere due tipologie di finissaggi: umido e
Il primo si basa sull'azione che l'acqua pué avere sul tessuto, mentre il
secondo utilizza macchinari asciutti o che sfruttano l'azione del vapore.

et it sl Lanfdo G Rt g
iniza X secolo (Simone Rossett di Bials)

PINZATURA
RAMMENDO

i ot per st b fcoe
Chisvazz, 1940-1960

S U
Reparto di foltura e avaggio, albun Lanificio G. Rvettl
& Figh, iniso X scola (Simore Rosset di Bills)

LAVAGGIO

IMBOZZIMATURA
Passaggio utile ad impregnare il filo dordito con
una sostanza adesiva (bozzima, owero colla ani-
male o fecola) che unisce le fibre le une alle altre
per accrescere la forza e la resistenza del filo alla
tessitura; questo processo si compie tramite una
imbozzimatrice ad aria calda, costituita da una
vasca con riscaldamento a bagnomaria (Manuale
del laniere). Lo stesso scopo dellimbozzimatura si
PUb raggiungere con la ceratura. Si pratica mentre
si scarica lordito dallaspo verso il subbio ed & pid
economica anche se meno efficace.

ORDITURA
La preparazione dellordito consiste nel trasferre il
Filato sul subbio che sard poi sistemato dietro al te-
taio e pronto per la tessitura; Lorditofo si compone.
di una rastrelira detta cantra che regge le rocche,
di un grande aspo intomo al quale si avalgono e
i dispongono i i, e di un cilindro detto subbio su
i sara scariato Lordito. Dalla cantra i fil sono
racolti attraverso un pettine invergatore  da uno
riduttore che formano e “portate”. Queste vengono
disposte una accanto allaltra dapprima sullaspo
e poi sul subbio. Oggi sono sempre pi spesso in
uso orditoi di tipo diverso definit “a batte”, che
sono utilizzati sopratutto per la preparazione dei
campioni e per le piccole metrature.

La prima & a pratica di annodatura “testa-coda” tra
il dellordito del subbio appena caricato sul telaio
e quell che vanno esaurendosi. £ un procedimento;
che, se praticabile, velocizza Uapprontamento del
telaio, ma si pud applicare solo se le strutture
dei tessuti sono identiche o compatibili. In caso,
cantrario & necessario incorsare, owvero far passare!
i singoli fili dellordito (di norma diverse migliaia)
nei rispettivi lici e attraverso i denti del pettine:
battente del telzio. Se oggi dette operazioni sono!
eseguite automaticamente, fino a non molto tempo
fa richiedevano tempi e costi elevati perché ese-
guite manualmente.

P formare un tessuto servono sia 1 il dellordito
o catena che sono disposti per Lungo, sia quel
intrecciati perpendicolarmente, ossia a. trama. 1
movimenti del telaio meccanico automatico, dive-
nuti apidisimi e raffinati dalla tecnologia, sono.
sostanzialmente rimasti gl stess della tessitura
radizionale manuale o artigianale, 1 i i trama
i introducono tra queli i orito per mezzo d una
navetta, di pinze o i sofi daria compressa. L ta-
ma, lanciata a gran forza, & destinata ad andare
venire da una parte allaltr del telio. Mentre com-
pie tale percorso (centinaia i volte al minuto, in
alcuni casi fin0 2 15-20 vote il secondo), l trama
s inseisce ta il dellorito che sono opportu-
namente “aperti” dale licciate. Ad ogni passaggio
di trama, un colpo di pettine provede a serrarla
contro e precedenti trame (Racconti sl lana).

La “passatura” delle pezze appena uscite dal telaio
& una fase molto importante. £ il momento in cul
ogni singola pezza & soggetta al primo controllo
qualita. Nel contempo L pezza “nasce” uffcialmen-
te perché & in questo passaggio che la pezza @ in-
serita nellanagrafe di procuzione can un suo codice
identificativo. Infatti 1 difett rilevati vengono evi-
denziati con il gesso e servono.da indicazione per
il successivo rammendo (un tempo determinavano!
anche cottimi e multe per il tessitore).
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PINZATURA
Serve per pulire la stoffa da parti estrance, come
nodi, fii o paglie, trattenute dallintreccio con
apposite pinze a molla; eliminate le iregolarita, a
pezza passa al rammendo (Wanuale del aniere). La
pinzatura & praticata “in greggio” quando awiene
prima del fgess « fino” quando la pezza &
gia stata lavat

RAMMENDO
Ha o scopo di riparare, con ago, forbici ricurve,
pinze a molla e con Lo stesso materiale di cui & fatta
a pezza, i il e e trame mancanti,sistemandoli con
lo stesso intreccio di tessitura. Una rammendatrice
esperta pub rendere invisibili e malefatte della tes-
situra e della pinzatura (a volte anche i danni subiti
durante la filatura) e rimettere le pezze nella prima
scelta (Manuale del laniere).

Ha lo scopo di rimuovere tutte le impurita (oleanti
tessill, sporeo, colle) risultanti dalle precedenti
operazioni & pub essere esequito in tre modi: Lavag-
gio in corda (per tessuti robusti), lavagio in largo;
(per tessuti delicati) e lavaggio in continuo (per
grandi produzion). Questo processo si compone di
quattro fasi 1) ammollo: la stoffa viene impregnata.
di acqua e un'azione meccanica di sfregamento;

minazione degli eccessi di colore e di sporco; 3)
sgrossatura: un bagno di acqua contenente sapani,
prodotti detergenti e ausilar, in cui si emulsiona-

0 le sostanze oleanti utilizzate nella filatura ed
eventuali bozime, macchie oleose; 4) risciacquos
utilizzato per allontanare Cemulsione grazie ad ab-
bondante acqua (Nobiltazione tessie. Manuale per
la formazione degli operatori)

FOLLATURA

L S b e
to superficiale ed in profondita dell stoffa ¢,
temporaneamente, ridurte le dimension del tessuto
in lunghezza ed in larghezza, aumentando invece
densita, spessore @ impenetrabilita agli agenti at-
mosfeic; “la follatura trae parito dalle proprieta
feltranti possedute dalla Lana quando concarrono
nelo stesso tempo lazione meccanica, il calore ed
il sapone”. La pezza & follta “in corda”, owero non
aperta e distesa, bensi con le estremita cucite (una
allalra. La ollatura in gasso, senza precedente la-
vatura, si pratica per e stoffe ordinarie, mene pe
ta stoffa fine La folatura @ sempre preceduta dalla
sqrassatura (anuale del lanier). La stoffa viene

rtemente pressata per farla diventare pid solida &
GG e
qualchiere, mossi con la forza dellacqua, poi con
el mecni (ot vl o)

heciugstar contin, soum Lanifcn . Rvets & it
inio XX seclo (Simane Roset di iela)

Ranme, Lanificio Emenggilda Zegna, 1920

ASCIUGATURA

Nella macchina denominata ramosa o rameuse (a-
sciugatura si effettua investendo la pezza fissata
in cimossa da catene chiodate con un flusso di aria
calda, riscaldata con vapore, olo diatermico oppure
combustione diretta di gas; le ramose piane sono
meno efficaci e si impiegano su tessuti leggeri &
a maglia, quelle a pid percorsi orizzontali sono
preferite per tessuti di laneria e drapperia in genere
(Nobilitzione tessile. Manuale per la. formazione
degli operaton). Ueliminazione dellacqua contenuta
nelle pezze si pud ottenere anche con la spremitura,
che serve a togliere eccesso di acqua dalle pezze
senza giungere alla vera e propria asciugatura. Si
compie in due modi: con lidroestrattore a forza
centrifuga che toglie circa il 35-40% di acqua o
con lidroestrattore pneumatico, metodo che non:
regala risultati perfetti poiché spesso le pieghe
formatesi stentano a scomparire nelle operazioni
sucesive (Manuale del (ajer). Dopo Uascluga-

fisto un ulteriore controllo qualita per
verificare se le lavorazioni del finissaggio umido,
che termina con Vasciugatura, hanno in qualche
modo alterato Lo stato del tessuto.

TINTURA IN PEZZA

Anche il tessuto pub essere tinto ed ¢ tutta la pezza,

N
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di norma

ridotta “in corda” (owero con i due cap cuciti insieme), a essere.
immersa nel bagno tintorio. Attualmente & ormai assai D

nche la tintura “in capo”, owero sugli abit gia confezionat

Repartoditintora inpezz, album Laifco G Rvet

& i, inizo X scolo (imone Roset

Billa)

Reparto di ealandratura, album Lanifcio
. Rivet & il Inizo X scolo
(Simone Rossee i iel)
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Hacchira per decabir in continuo, Costuzion
Heccaniche G, Spertto d Shio, Fondo Mario
Sodan, 1960

Hacchine cinatric, album Lanifco G
Riet e g, inizo X scolo (Smane
Rosstt o Bills)

Operazione di finissaggio di tessuti ottenuta con il mangano (o calandra); s pratica
facendo passare la stoffa finita tra due pesanti ruli riscaldati che, comprimendola, le
danno un aspetto lscio e Lucido. Se f ull hanno inciso un rilievo, con la calandratura
i possono ottenere disegni ed efftti speciali come marezzatura o moiré e goffratura
It gruppo di calandratura & composto da un grosso cilindro rugoso e una bacinella cava

mobile, rivestita da una lamina in acciaio inox od ottone. IL tessuto score fra la
lamina tiscia della bacinella e il cilindro che, ruotando, trascina la pezza e successiva-
mente & premuto al cilindro dalla bacinella con pressione regolabile. Allinterno i ci-
lindro e bacinella circola vapore, che pud raggiungere e mantenere uniforme La tempe-
atura di 120-130° C (Nobiliazione tessile. Manuale per (a formazione degli operator).

Processo che agisce sulla man deltessuto e sulla sua stabilita dimensionale, consen-
tendo anche Ueliminazione delleventuale lucido eccessivo derivante dala calandra-
tura. Consiste nellapplicazione i vapore al tessuto racchiuso fra due panni, seguito
da un rapido affreddamento mediante passago di aia. Magajor tempo di sommiri-
strazione del vapore e minore di aspirazione con la pompa conferiscono al tessuto
una mano pit morbida; il rattamento contrario, invece, fard assumere ol tessuto ura
mano pib dra (obiteon tessie. Maniole per I Jorazioe delioprator. 1
decatissaggio puo essere effettuato in tre 0, ad unido o misto (Hanuale
el laniere) ¢ le mocalita di applicaziona sono quela continua e quella discontina.
Cevoluzione del processo ha condotto ala costruziane di decatizz che lavorano sotto
vuoto: dette macchife si indicano genericamente come KD (Kessel Dekatur, owero
autocave decatizzante).

ON SHRUNK

1L nome richiama lorigine britannica e, in effett, il london shrunk era uno def pro-
cessi “seqreti” che conferivano alla stoffa Uinimitabile mano inglese. Serve inoltre

revene il restringimento casuale (shrunk) del tessuto conferendo una stabilita
dimensionale che, 0agi, iene determinata con il decatizzo. Quella dello shrunk &
una lavorazione lenta e poco economica. La pezza inumidita tra tessuti bagnati &
disposta verticalmente per tutta la sua lunghezza e, cosi naturalmente stirata dal
proprio peso, viene fatta asciugare spontaneamente in un locale a temperatura e
umidita controllate.

1ardano i tessuti

ATURA

frttua 8 secc e i di fequnte, a unido e consiste el solevare e fre dei
St o BRI 1 s iy ot ol
tessuto aspetto lancso e vlluato, morbidezza e soffcit, superfice pelosa e una
miglore proprieta di fsolamento termico. I conatto della toffa con il ciindro pud
essere leggero alloscopo di salevare solo le fibre superficili oppure profondo se s
wuole guarire (s superfice dels stofa i un pelo abbondante (Harudle det laner).
La garzatura vegetale (praicata con le inflrescenze secche, i forma oval, allungata
e ricoperta di punte uncinate di una pianta appartenente alla famiglia delle dipsa-
cacee) era utilzzats prima cellavvento di quella metalica, ma ¢ oggi ancora usata
per trattare § tessuti di maggir pregi. Analoga alla garzatura ma meno pesante & il
guernissaggio ch sfutta Lo stesso princpio garzante dei cilidri uncinat o de cari
naturati, ma ha un'azone di base pid efcace

£ un processo che comporta taglio e omogeneizzazione del pelo superficiale del tes-
suto ad una certa altezza, dopo le operazioni i lavatura, follatura e, soprattutto,
di garzatura. Si effettua normalmente in asciutto e sulla quasi totalita dei tessuti.
La cimatura si pratica meccanicamente con la cimatrice longitudinale. Le stoffe d
pettinato, che devono presentare la massima brillantezza di disegno e intreccio, si
cimano a fondo (1a peluria viene tagliata alla base), le stoffe follate o lavorate a
melton, invece, vanno ugualizzate con una spuntatura, o taglio, che non deve scoprire
intreccio (Manuale del (aniee). In passato il pelo veniva tagliato a mano con forbici
Lunghe pid di un metro, dette “tonde” (Racconti sulla lana)

Un processo di pil recente introduzione ha in parte ridimensionato il rolo della
cimatura, Si tratta del bruciapelo, che ha lo scopo di eliminare la peluria superfi-
cile e interstiziale del tessuto. i pratica con lutilizzo di fiamme libere alimentate
a gas che uniformemente agiscono sulla pezza disposta in largo (distesa) ancor
prima del lavaggio.

Conferire alla stoffa lucentezza ed unita mediante pressione accompagnata da calore;

pub ottenere con la pressa, effettuando una pressione duratura con un'operazione
solitamente manuale, o con La calandra, una macchina ad azione continua che effettua
una pressione momentanea (Manuale del laniere).

£ una avoracion impiegata per i nssaggio i st invernal soltamente tints
i peszasarticol pr cappott per uomio & per signoa @ sopabi er bambino; dopo
s rtinatua lastffs & df mano morbiday Soffie @ presrta il pel, precedentement
estrtto mediante garzatus, a piceo focchi, nod oppure onceggature trasversl,
longitudinal o diagonal, resent ul tessuto i modo casule ma uniforme (Hobilta:
tone tesile. Manuale pe  fonazione degt gpertor). on a ratinatura i possana
ottenere tre diversi effetti: ratiné a bottone di piccola dimensione, floconné a fiocco
i pronunciato ¢ ondulazione asolatura (Manualedel anere).

Operazione utilizzata per conferire al pelo della stoffa na direzione uniforme; &
striccatura lavora su fibre precedentemente sollevate con il processo di garzatura @
gli conferisce un aspetto ondulato e definitivo. i effettua su pezze precedentemente
bagnate con acqua, utilizzando cardi Vegetali, preferibilmente gia usati, in modo che.
abbiano minore forza garzante ma punte ancora elastiche. Le macchine che svolgo-
10 questa lavorazione possono essere @i due tipi: il tipo pid semplice prevede un
Solo contatto del tessuto con | cardi, mentre la seconda macchina prevede pid punti
di contatto della stoffa sui cardi (Nobilitazione tessile. Manuale per la forazione
degli operatori).

VAPORIZZO

Alla fine del.ciclo di finissaggio il tessito pud essere sottoposto a trattamenti con va-
pore che gli conferiscona (a mano desiderata e la stabilita dimensionale. Loperazione.
di vaporissaggio ilassa le tension interne derivanti dal tipo di tessuto, di intreccio &
di lavorazioni subite, in modo da ridute - anche se non eliminare - a prima causa di
instabilita dimensionale (Nobilitazione tessile. Manuale per (a formazione degli opera-
tor). I passaggio & utile a dilustrare la stoffa facendola passare su una tavola vapo-
tizzatrice tramite una leggera pressione conferita da un feltro (Manuale del laniere).

Forisce un leggero pelo, o duvet, a stoffe t0ppo “scoperte”. La pezza, passando sul
bordo acuto di una (ama fissa, riceve (azione cardante di un cilindro rotante guarnito,
di denti 6 carda lunghi e leggermente inclinati el verso della rotazione; i denti,
incontrando a stoffa, ne rilevano il pelo. La velouteuse conferisce ala stoffa una
mano morbida (Manuale del (aniere).

Pressa eletto-craulca inlrgo, fbbrica
speciizata Rudalph & Kihne i Betino
Fondo Mario Sodano, ann 19501960

Vaporizzo, Laniici Ermencgiléo Zega,
a0

NOTE SUI FINISSAGGI
“I procedimenti di finitura delle stoffe di lana sono parecchi
e variati, essendo numerosi i tipi fabbricati e presentati in
commercio. Ogni articolo ha le sue caratteristiche, che sono

di complesse operazioni dipendenti dalla natura del
materiale impiegato nella fabbricazione e dalla struttura del tes-
suto” (Manuale del laniere). T dieci procedimenti di finissaggio
descritti sono solo alcuni di una serie molto i fitta: s tratta
i esempi proposti in ordine alfabetico e non di sequenza di
processo, con la sola distinzione tra “a pelo” e non. La difi-
colta della schematizzazione delle lavorazioni di “nobilitazione”
(anche cosi si pub definire il finissaggio) sta nel fatto che non
tutte le operazioni sono obbligatoriamente svolte e, spesso,
anche il loro succedersi non & standardizzato. Alcune tipologie
di tessuti ichiedono pochi passag, altre tipologie molti inter-
venti, anche ripetuti, e (applicazione di uno o pid finissaggi pud
dipendere dagli effetti che i desidera ottenere, Se & vero che
Uaspetto visivo, la mano e la stabilita dimensinale del tessuto
sono i tre parametri principali su cui incidono i finissagai, &
altettanto vero che le variabili sono le pil differenti e attengo-
70 tanto alla creativita e allesperienza dei tecnici quanto alle
contingenze dei mercati. Gli schemi qui di seguito riprodotti
(desunti dal Manuale del laniere di Oscarre Giudici) mostrano,
sulla base di una ripartizione tipologica generale, alcune delle
possibil “variazioni sul tema’.
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CONTROLLO
FINALE

Gar i el ik, e ¢
inizio 1 secolo (Smane Rsseti i e

Magazzinospedizions pezze, album Lanficio G.
ivet  Fig,iizio X secolo (Sinone Rosset
i 5iells)

IMBALLO
SPEDIZIONE

i svolge al “tribunale” e, con un severo giudizio,
serve a individuare tutt quei difett visiili che ren-
dono il tessuto non "a campione” (non corrispon-
dente allo standard di riferimento) e non idoneo per
§ successiv utilizz dela stoffa. Laddetto ha come
parametro di confionto il campione-tipo e, sulla
base di questo rleva: il peso, la mano, aspetto, il

difett (strappi, buchi, pieghe, trame o fill mancan-
i, macchie, ecc..) i segnala. Alcuni problemi pos-
sono rendere La pezza non pronta per essere spedita
al confezionista e richiedono che il tessuto venga
nuovamente sottoposto ad altre lavorazioni, per
portarlo entro la tolleranza di difettosita ammessa
e poterlo quindi spedire al cliente (Nobilitazione
tessile. Manuale per lo formazione degli operator).
Le pezze che invece non corrispondano al campione:
e che non possono essere perfezionate vewgmva
inserite nella “seconda scelta” o accantonate per
1a vendita fra e rimanenze della stagione (Manunle
del laniere).
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Le spedizioni vengona effettuate previa confezione.
di coll contenenti fino a s o otto pezze avvolte in
carta da imballo ed estemamente con tela di juta
cucita e piombata; sul collo vengono applicate le
marche e qualsiasi altra indicazione utile per il -
conoscimento e per il recapito. Per quanto riguarda
le spedizioni oltremare, si eseguon le prescrizioni
del cliente, che in genere consistono nel chiudere
le pezze in casse ermetiche saldate a stagno e si-
gillte per evitare qualsiasi forma di manomissione
(Manuale del lanier).



